Linea di presse PRF-CS ad alta rigidita per lo stampaggio a caldo dei metalli ferrosi e non “lll

g

~PRABER

2 PRESSE E BILANCIERI
SOIRMEINE TIRIE [FUITUES

ferrosi a ciclo singolo e ciclo continuo.

Descrizione

Capacita KN

Colpi/minuto con
ciclo continuo

Colpi/minuto con

ciclo singolo

Ciclo

Corsa slitta mm
Luce tra i mm
montanti

Distanza tra i mm
piani

Registrazione mm

slitta motorizzata

Cuscino idraulico KN
con estrazione
dall’alto

Corsa cuscino— mm
registrazione
automatica

Motore principale KW
a velocita

variabile in CA

con inverter

Motore
registrazione
slitta con motore

idraulico

Dimensione mm
piano

portastampi
Dimensione mm

piano inferiore
slitta

2500

2500

22-40

22-40

Singolo /

Continuo

300

800

605

100

500

35-90

30

Si

950 x
950

700 x
720

3200 3600

3200 3600

22-40 20-35

22-40 20-35

Singolo /  Singolo /

Continuo Continuo
320 380

900 1000
605 605

100 100

500 500

35-90 35-90

37 37

Si Si

950 x 950 x
950 950

700 x 700 x
720 720

4000

4.000

16-30

16-30

Singolo /

Continuo

400

1200

725

100

700

35-100

45

Si

1110 x
1150

700 x 720

4500

4.500

16-30

16-30

Singolo /

Continuo

450

1400

1000

125

1000

35-130

55

Si

1350 x
1350

950 x 950

5500

5.500

16-30

16-30

Singolo /

Continuo

500

1500

1100

150

1000

35-200

75

Si

1400 x
1500

1300 x
1000

I

5500L
5.500
16-30
16-30
Singolo /
Continuo
500

1600
1100

150

1000
35-200

75
Si

1580 x
1500

1300 x
1000

P

7000

7000

16-30

16-25

Singolo

/Continuo

500

1600

1100

150

1200

35-200

75

Si

1580 x
1500

1300 x
1000



