PRESSE E BILANCIERI




PRABER

Profilo

PRABER e unazienda specializzata nella co-
struzione di presse e bhilancieri per lo stam-
paggio di metalli ferrosi e non ferrosi. Offre
un servizio di assistenza e di manutenzione
ordinaria e straordinaria su qualsiasi pressa
presente sul mercato. Se necessario si occu-
pa anche di adeguare la pressa alla direttiva
macchine

SETTORI DI APPLICAZIONE

| settori di applicazioni industriali tipici che
utilizzano i prodotti stampati:

e Automotive e moto
e Bulloni e dadi

e |draulica e sanitaria
e Riscaldamento

e Raccorderia

¢ Casalinghi

e Monete e conio
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B Qualita senza
compromessi




PRABER

La produzione di presse rappresenta la nostra risposta alle
esigenze del mercato attuale




PERCHE SCEGLIERCI

1.Esperienza e competenza

PRABER vanta una vasta esperienza nel
settore della costruzione, installazione ed
assistenza di presse e bilancieri. Grazie
alla loro professionalita, i tecnici di
PRABER sono in grado di fornire soluzioni
personalizzate per i prodotti e i cicli
industriali.

2.Soluzioni tecniche avanzate

PRABER eé specializzata nella costruzione
di presse e bilancieri tecnologicamente
avanzati e in grado di soddisfare tutte le
esigenze delle stamperie e del processo
industriale, aumentando la produttivita
e i profitti.

3.Qualita e affidabilita

Le presse e i bilancieri di PRABER sono
costruiti con materiali di alta qualita e
secondo i pil rigorosi standard di sicurezza
e affidabilita. Cio garantisce prestazioni
costanti e affidabili nel tempo, riducendo i
tempi di fermo macchina e i costi di
manutenzione

4 .Supporto tecnico e assistenza
post-vendita

PRABER offre un servizio di supporto
tecnico e assistenza post-vendita completo
e affidabile, con tecnici altamente qualificati
e un‘ampia disponibilita di ricambi e
accessori. Questo garantisce un rapido
intervento in caso di problemi o
malfunzionamenti, riducendo al minimo |
tempi di fermo macchina e i costi di
manutenzione.
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PRABER

Stampaggio ottone, alluminio, rame, acciaio e

varie leghe metalliche

PRABER offre soluzioni complete, partendo dal pezzo da lavorare.

Il team di PRABER é in grado di progettare lintera linea di produzione, sup-
portando e fondando le scelte offerte su diversi casi studio, rendendole un
prerequisito essenziale di affidabilita e garanzia per scopi d’investimento.

6



O —
=} 5

La scelta del Fornitore Partner e cruciale e deve considerare fattori come il servizio,
le condizioni di garanzia, la disponibilita di pezzi di ricambio, laffidabilita, il personale
qualificato e la rapidita di intervento per la manutenzione. PRABER soddisfa questi
requisiti, garantendo cosi il risultato atteso, grazie alla sua capacita di innovare, osare e
offrire soluzioni originali, moderne e competitive.
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PRABER

PRABER Group basa la sua offerta commerciale
su due divisioni aziendali

-




PRABER Group e specializzata in:

¢ Produzione con marchio proprio di presse da forgiatura e presse a vite, e sistemi
completi per la formatura dei metalli (ottone, alluminio, rame, acciaio e altre leghe
metalliche);

e Sistemi di cambio rapido e lubrificazione degli stampi. Per carichi molto pesanti, le
automazioni vengono eseguite tramite robot antropomorfi;

e Pannelli di controllo per presse da forgiatura elettroniche, nonché attrezzature au-
siliarie, hardware e software per lautomazione industriale, sistemi di visione e celle
robotiche;

e Sistemi di automazione per carico/scarico elettronici e pneumatici, equipaggiati con le
tecnologie pil avanzate, sempre personalizzati in base alle esigenze e perfettamente
combinabili con qualsiasi tipo di macchina;

e Progettazione, ingegneria e consulenza tecnica, studi di fattibilita sia sui prodotti che
sui processi, progettazione di attrezzature ausiliarie e accessori per processi industriali;

e Ricambi e produzione di pezzi realizzati secondo disegno;

¢ Assistenza altamente qualificata con competenze costantemente aggiornate, coprendo
anche qualsiasi tipo di azienda che possiede impianti di forgiatura metalli.

e Programmi di manutenzione ordinaria e straordinaria, termini di estensione della
garanzia, revisione e adattamento agli standard per macchinari e isole automatizzate
complete.
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PRABER

Presse

Presse per stampaggio a caldo da 2000 a 20000 kN

PRESSE ECCENTRICHE




La serie PRF comprende presse meccaniche a singola biella, realizzate con struttura
monoblocco in acciaio elettrosaldato. Le lamiere madri per realizzare le carpenterie sono
scrupolosamente controllate con ultrasuoni e devono rispettare le classi di accettabilita
EN 10160, tutta la struttura terminato il ciclo di saldatura e sottoposta ad un trattamento
termico finale di distensione controllata. Al termine del trattamento termico, l'intera
struttura viene sottoposta a sabbiatura o pallinatura per rimuovere scorie, ruggine e altre
impurita, garantendo cosi il grado di pulizia previsto per il tipo di vernice usato. Questo
tipo di macchine e particolarmente indicato per la deformazione a caldo dei materiali
non ferrosi.

ADATTA ALLO STAMPAGGIO DI:
Ottone, bronzo, rame, alluminio e leghe non ferrose.

PRF Presse per forgiatura a colpo singolo
PRF CS Presse per stampaggio a colpo singolo e ciclo continuo
PRF CS 2R Presse per stampaggio a colpo singolo e ciclo continuo con alta energia
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PRABER

Presse

Presse per stampaggio a caldo da 4000 a 20000 kN

PRESSE ECCENTRICHE CON PLUNGER




Il modello Plunger rappresenta un'evoluzione della serie PRF, progettato per ottimizzare
ulteriormente precisione e prestazioni. Grazie alladozione di una catena cinematica equi-
paggiata con il sistema Plunger, vengono eliminate completamente le spinte laterali e il
beccheggio tipici di un tradizionale sistema eccentrico. Anche il sistema di lubrificazione
e stato oggetto di particolari accorgimenti, volti a migliorare sia la distribuzione che il
raffreddamento delle parti in movimento soggette ad attrito. Questo garantisce un'effi-
cienza ottimale e una maggiore durata dei componenti, riducendo al minimo l'usura e
assicurando prestazioni piu stabili nel tempo.

ADATTA ALLO STAMPAGGIO DI:
Ottone, bronzo, rame, alluminio e leghe non ferrose.

PRF P Presse per forgiatura a colpo singolo
PRF CS-P Presse per stampaggio a colpo singolo e ciclo continuo
PRF CS 2R-P Presse per stampaggio a colpo singolo e ciclo continuo con alta energia
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PRABER

Presse

Presse per stampaggio a caldo da 2000 a 20000 kN

PRESSE ECCENTRICHE




La serie PF comprende presse meccaniche a singola biella realizzate con struttura mo-
noblocco in acciaio elettrosaldato. Le lamiere madri per realizzare le carpenterie sono
scrupolosamente controllate con ultrasuoni e devono rispettare le classi di accettabilita
EN 10160, tutta la struttura terminato il ciclo di saldatura e sottoposta ad un trattamen-
to termico finale di distensione controllata. Al termine del trattamento termico, l'intera
struttura viene sottoposta a sabbiatura o pallinatura per rimuovere scorie, ruggine e altre
impurita, garantendo cosi il grado di pulizia previsto per il tipo di vernice usato.. Questo
tipo di macchine e particolarmente indicato per la deformazione e a caldo dei materiali
non ferrosi. A due montanti e con un punto di spinta, le presse della serie PRABER PF
sono caratterizzate da molti plus: minimi ingombri, massima funzionalita e semplicita
d'uso, oltre che costi di manutenzione e consumi ridotti.

ADATTA ALLO STAMPAGGIO DI:
Ottone, bronzo, rame, alluminio e leghe non ferrose.

PF  Presse per forgiatura a colpo singolo
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PRABER

Presse

Presse a vite per deformazione a caldo e a freddo da

2250 a 27500 kN
PRESSE A VITE DA 150 A 500 mm

e

: o ¢
B PRABER l ;i

SP310

La serie delle presse a vite e frutto dell'esperienza maturata nello stampaggio, risultando
in una scelta precisa in termini di materiali impiegati al fine di garantire una precisione
di lavoro assoluta unita a robustezza massima. Con questa nuova serie, PRABER Group
si propone di completare la sua gamma di presse ad altissimo contenuto tecnologico,
poiché e sempre piu vincente il concetto di durabilita, ripetitivita e flessibilita in tutti gli
ambiti produttivi. Limpiego dei bilancieri PRABER “SP” per tutte quelle commesse che
richiedono velocita e precisione nell'esecuzione rappresenta la migliore scelta. | bilancieri
“SP” sono ideali per lo stampaggio a caldo di pezzi complessi o che richiedono una serie
di passaggi di formatura.
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Presse a vite per deformazione a caldo e a freddo da

2250 a 27500 kN
PRESSE AVITE DA 150 A 500 mm

Le presse a vite SD si distinguono per la loro precisione superiore, il consumo energetico
ridotto e la minore necessita di manutenzione. Questo miglioramento tecnologico e stato
possibile grazie alla sostituzione del tradizionale movimento tramite dischi con un motore
torque accoppiato direttamente alla madre vite. Questa innovazione non solo rende le
macchine piu affidabili, ma ne aumenta anche lefficienza operativa e la longevita.
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PRABER

Presse

Presse per deformazione a freddo da 2000 a 8000 kN

PRESSE ECCENTRICHE

SETTORI DI APPLICAZIONE

AUTOMOBILISTICO

Produzione di componenti automobilistici
guali telai, pannelli di carrozzeria, parti
del motore, sistemi di scarico, e molte
altre parti che richiedono alta precisione
e resistenza.

AEROSPAZIALE

Realizzazione componenti strutturali,
parti di motori e altre parti critiche che
necessitano di materiali ad alte presta-
zioni e tolleranze rigorose.

ELETTRODOMESTICI

Produzione di componenti per elettrodo-
mestici come lavatrici, frigoriferi, forni e
altri apparecchi.

La serie PRL comprende presse meccaniche a doppia spinta realizzate con struttura
monoblocco in acciaio elettrosaldato. Le lamiere madri per realizzare le carpenterie sono
scrupolosamente controllate con ultrasuoni e devono rispettare le classi di accettabilita
EN 10160, tutta la struttura terminato il ciclo di saldatura e sottoposta ad un tratta-
mento termico finale di distensione controllata. Al termine del trattamento termico, l'in-
tera struttura viene sottoposta a sabbiatura o pallinatura per rimuovere scorie, ruggine
e altre impurita, garantendo cosi il grado di pulizia previsto per il tipo di vernice usato.
Questo tipo di macchine e particolarmente indicato per la deformazione e tranciatura a
freddo della lamiera.
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Presse per deformazione a freddo da 2000 a 8000 kN

PRESSE IDRAULICHE

SETTORI DI APPLICAZIONE

AUTOMOBILISTICO

Produzione di componenti automobilistici
quali telai, pannelli di carrozzeria, parti
del motore, sistemi di scarico, e molte
altre parti che richiedono alta precisione
e resistenza.

AEROSPAZIALE

Realizzazione componenti strutturali,
parti di motori e altre parti critiche che
necessitano di materiali ad alte presta-
zioni e tolleranze rigorose.

ELETTRODOMESTICI

Produzione di componenti per elettrodo-
mestici come lavatrici, frigoriferi, forni e
altri apparecchi.

La serie di presse HP comprende macchine idrauliche realizzate con struttura in ac-
ciaio elettrosaldata tastata e basamento collegate da 4 colonne. Le lamiere madri per
realizzare le carpenterie sono scrupolosamente controllate con ultrasuoni e devono
rispettare le classi di accettabilita EN 10160, tutta la struttura terminato il ciclo di
saldatura e sottoposta ad un trattamento termico finale di distensione controllata. Al
termine del trattamento termico tutta la struttura e sottoposta a sabbiatura o pal-
linatura allo scopo di eliminare (scorie ruggine ecc.) per ottenere il grado di pulizia
previsti per il tipo di vernice usato. Questo tipo di macchine e particolarmente indicato
per la deformazione e tranciatura a freddo della lamiera.
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PRABER

Presse

Shavatrici per tranciatura a freddo da 200 a 1000 kN

PRESSE SBAVATRICI

Le presse shavatrici di PRABER rappresentano la soluzione ideale per il processo di fini-
tura dei componenti metallici, rimuovendo con precisione le bave e le irregolarita dalle
superfici lavorate. Sono progettate con tecnologie avanzate che assicurano una rimozione
uniforme ed efficiente delle bave, senza compromettere l'integrita strutturale dei compo-
nenti. Dotate di sistemi di controllo sofisticati, le presse PRABER permettono di regolare
con precisione la forza e la velocita del processo di shavatura, adattandosi perfettamente
alle specifiche esigenze di ogni cliente. Le nostre soluzioni includono anche accessori in-
novativi e sistemi di asservimento che ottimizzano il processo di shavatura, migliorando
l'efficienza operativa e riducendo i tempi di ciclo.
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Coniatrici per lavorazione a freddo da 5000 a 12000 kN

PRESSE CONIATRICI

WLV TTTRELITR T,

Le nostre macchine ad alta rigidita serie HP-C sono presse oleodinamiche del tipo mo-
nolitico, a semplice effetto, con slitta ascendente, sono atte allo stampaggio, coniatura,
tranciatura. La struttura monoblocco a portale realizzata in acciaio e configurata a sezioni
simmetriche, consentendo una flessione max. della traversa pari a 0,07 mm applicando
un carico massimo in modo uniforme su 2/3 della superficie del piano portastampi. La
slitta, a spinta e corse regolabili, e mossa da due cilindri di avvicinamento a doppio effetto
fissati nel basamento inferiore, e un cilindro centrale utilizzato per la forza di pressata finale
necessaria al lavoro da eseguire.
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PRABER

Automazione

Il Gruppo PRABER: Innovazione e Automazione

in un Marchio Unico

PRABER e il Partner tecnico specializzato per intraprendere piani di automazione dei
vostri processi produttivi di stampaggio, ovvero e in grado di consigliarvi e quindi di in-
stallare asservimenti o sistemi al fine di aumentare la produttivita ed eccellere in qualita.
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Possibili integrazioni:

Automotive e moto
Bulloni e dadi
Idraulica e sanitaria
Riscaldamento
Raccorderia
Casalinghi

Monete e conio
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CELLE ROBOTIZZATE

Ci specializziamo nella progettazione e produzione di sistemi avanzati per il carico e lo
scarico delle presse, sia per lo stampaggio a caldo che a freddo, oltre alle soluzioni con
robot antropomorfi e bracci automatizzati. La nostra equipe di esperti ingegneri e tecnici
collabora strettamente con voi per comprendere le vostre esigenze specifiche e proget-
tare soluzioni su misura che si integrino perfettamente nel vostro ambiente produttivo.
Dall’analisi iniziale alla messa in opera e al supporto post-vendita, ci impegniamo a
fornire un servizio completo e affidabile in ogni fase del processo.
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PRABER

Sede Fiscale: Via Giorgio La Pira, 29
Sede Operativa: Via Giorgio La Pira, 41
25021 Bagnolo Mella (Brescia) Italy
Tel. +39.030.6822031

info@praber.it

www.prabergroup.com




